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Sportové potreby pre zimné $porty
Vyznam a vyvoj Sportovych potrieb

Vyznam maju najma masové Sporty. Pri nich iba organizovana a technicky vybavena priemyselna
vyroba méze zabezpelit Sportové potreby v takom mnozstve, kvalite a cene v akej je z
perspektivneho hladiska potrebné, aby boli pristupné skutoéne kazdému, kto bude mat o Sport
zaujem.

Vyroba Sportovych potrieb ma bohatd tradiciu. Uz v XIX. storo€i sa objavuju prvi vyrobcovia
Sportovych potrieb z dreva, najma sani, vozikov a &Inov, neskorSie aj lyzi.

Triedenie Sportovych potrieb

Delime ich podla réznych kritérii, ako su :
e druh Sportu
e material
e konstrukcia a pod.

Sportové potreby delime do dvoch zakladnych skupin a to potreby
e pre Sporty zimné
e pre Sporty letné

K potrebam pre Sporty zimné patria:
e lyZe (aj vodné)
lyZiarske potreby (palice, viazania)
sane
boby
skiboby
palice na hokej
palice na pozemny hokej

K potrebam pre letné Sporty patria:

vSetky druhy atletického naradia

telocvicné naradie

potreby pre vodné Sporty

potreby pre rdzne iné Sporty (napr. tenis, stolny tenis, kolky, gorotky a pod.)

Potreby pre zimné Sporty
Lyze

Lyze sa vytvorili zo sneznic, ktoré sluzili na pohyb os6b po vysokom sypkom snehu. Sneznice boli
eliptické obru&e z dreva, prip. z kosti, vypletané kozou alebo koZuSinou a prisp6sobené na upnutie na
topanky. Pohyb bol pomaly, preto €asom boli nahradené doskami tvaru duzin, z ktorych sa vyvinuli
lyZe. Vyvoj lyZi bol dlhy proces. Kvalitativne najvyhodnejSou drevnou surovinou na vyrobu lyZi a sani
je najma jasen. Prvé lyze boli vyrobené okolo r. 1884 v Jilemnici.

Bezné typy komerénych lyzi triedime podla uréenia na:
zjazdové aj terénne

turistické - univerzalne

detské

klzky

Specialne

Lyze na Specialne ucely sa vyrabaju len pre urcité podmienky, napr.:
e jazda na lethom firne
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e jazda na umelej drahe
e vodné lyze

Pretekarske lyze sa dnes vyrabaju pre tieto sposoby lyZzovania

o zjazd

e slalom

e obrovsky slalom
e skok

e beh

Pretekarske lyze sa triedia aj podl'a Sportového zoskupenia disciplin na lyze pre:
e severské discipliny - beh, skok
o alpské discipliny - zjazd, slalom, obrovsky slalom

VSetky typy lyzi maju v podstate podobny zakladny tvar, liSia sa vSak podlfa urenia svojimi
proporciami, detailmi v konstrukcii, v pouzitych materialoch a pod.

Podl'a materialu pouzitého na vyrobu mézeme triedit’ lyze na:
e celodrevené masivne
e celodrevené lepené

o plné

o lahcené
e kovové

o plné

o vrstvené

o lahcené
e 2z plastov

o plné

o vrstvené

o vylah&ené
kombinované
o sendviCové

Kazdy typ lyzi ma svoj funkény tvar, vytvoreny na zaklade konkrétnych empirickych poznatkov.

Aj pri lyziach z jedného materialu nevylahéeného monolitného typu iSlo vzdy o pomerne naro¢né
vypocty, pretoZe lyze su zlozito namahané nosniky premennych profilov.

Zlozita materialova a konStrukéna skladba vyrobkov ma zabezpelit Specifické vlastnosti
jednotlivym typom lyzi, napr. zvySovat ich pruznost, rychlost, tvarovu stalost, vplyvat na hmotnost a
pod.

Velka rozmanitost typov, tvaru, materialovej skladby a pod. vznika preto, lebo kazdy typ lyzi je
uréeny na iny sposob jazdy, snehové podmienky a pod. Napr.:
e zjazdové lyze komerénych typov (zjazd na upravenom aj neupravenom teréne - max. 50 az 60
km za hodinu)
o pretekarske zjazdové lyze (zjazd na upravenom teréne - 80 km a viac za hodinu)

Z hladiska pouZivania su univerzalne aj turistické lyZe. PouZivaju sa vaésinou na beh a zjazd na
neupravenom teréne. Pravé turistické lyze by mali byt prechodnym typom medzi bezkami a
zjazdovkami.

Co sa tyka dimenzie najmohutnejSie su skokanské lyze. Musia dat’ skokanovi istotu pri najazde a
dopade, dokonca velka plocha skiznice pri spravnom drzani lyzi pomaha aj k prediZzeniu skoku. Istota
vedenia pri najazde sa dosahuje zvySenim poctu vodiacich Zliabkov (bezne na 3) a makkost dopadu
velkou plochou lyzi a tvarom ohybu Spi¢ky. Lyze musia byt dostatocne pruzné, aby dopad bol ¢o
najistejsi a pritom $picka v &asti prechodu do skiznice dostatodne pevna, aby ju zotrvaéné sily pri
dopade neporusili na chrbtovej strane.
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Obr. 174. Schémy konstrukénych rieSeni prierezu réznych :ypov' lyzi
1 = povichové {6lia (teaks), 2 ~ MMM(MW).J—WMlWMmupMN 4 ~ ocelové hramy, S
~ ocelovy pés, 6 — hikorové drevo, 7~ jmehové drevo, 8 - ihliénaté drevo, 9 — tropickeé fahké dreviny, lo-vyplﬁovynlwiﬂ(hh.m
z plastu), 11 — AL-pléeok, 12 ~ gume, 13~ skieny lamindt 2 orientovaného vitkna, 14 ~ skieny laminit  neorientovaného vidkaa, 1S
= vrstvené drevo, 16 ~ BVIERY lamindt Ypren, 17 — Duroplast (podla: Zersiigt Eure Skier, Europasport August 1965)
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Obr. 1. Rez lyfou: 1 — folia ABS, 2 — sklolamindt, 3 —
stredovy ndglejok, 4 — stred, 5§ — ABS boky, 6 — sklola-
mindt, 7 — ocelové hrany, 8 — folia ABS, 9 — I’ sklznica
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Problémy tvaru a dimenzovania lyzi

Spravny tvar, jeho stabilita, ako aj priemerné dimenzie su zakladnym predpokladom dobrych
funkénych vlastnosti lyzi.

Pri jazde vystupuje cely rad Specifickych &initelov. Dat ich do vzajomnych spravnych vztahov a brat
do uvahy aj konkrétnu hmotnost lyziara je pomerne naro¢né. Preto sa lyZze dlhy €as navrhovali na
zaklade skusenosti. Dnes sa uz pretekarske lyZze dimenzuju na zaklade zlozitych prepoctov. V
zaujme zjednodusSenia vypoctov pri prepoctoch statickych vlastnosti lyzi je mozné povazovat ich za
jednoduchy nosnik volne ulozeny na obidvoch koncoch.

Pri ur€ovani spravneho tvaru lyzi sa ma vychadzat z planovanej funkcie lyzi.

Zakladnym poslanim lyzi je rozlozit hmotnost’ lyziara na taku velku plochu, na ktorej uz Specificky tlak,
vyplyvajuci z hmotnosti lyziara a jeho vystroja (vratane lyzi) nebude ovela va¢si, nez nosnost snehu.
Teoreticky Specificky tlak by sa mal rovnat’ Specifickej nosnosti snehu.

Skiznica sa dnes vytvara nalepenim asi 2 mm hrubej folie pruzného plastu (polyetylen, kofix, petex,
celtana, acrylon, teflon a pod.). Hrubka sklznice sa voli tak, aby bolo mozné do nej vyfrézovat vodiaci
Zliabok.

Horna plocha lyze sa polepuje vrstvou plastu, ktora ma izolaénu a dekoraénu funkciu.

U lyzi na menej naro¢né pouzivanie vnutornu vrstvu tvori suvislé jadro z penového plastu, najma
polyuretanu. Patria do technologickej skupiny kazetovych lyzi. Jadro sa vypefuje priamo medzi
plastovymi vrstvami a su€asne sa s nimi aj spaja.

Z technologického hladiska je vyroba lyzi pomerne zlozity proces. Postup lepenia modze byt
jednofazovy - kazetovy, alebo viacfazovy. Pri viacfazovom postupe sa najprv zlepilo drevené a
po opracovani a prebruseni sa nalepovali dalSie - vrstvy hrany, skiznice pod.

Postup pri kazetovom spdsobe vyroby:
e najprv sa upravia vSetky suciastky suboru na presny tvar a format,
kovové suciastky sa starostlivo odmastia, potom pieskovanim zdrsnia
postupne sa nanésa lepidlo na ne jednotlivé kusy
pripravené suciastky sa vloZia do (separatorom naneseného) pripravku - kazety.
kazeta sa uzavrie a vlozi do lisu, kde sa cely subor zlisuje
po ukonéeni lisovania sa lyZe z kazety vyberu a postupne sa upravuju, jednotlivé Casti sa
obrusuju, C&istia, umyvaju, opravuju, na kopirovacej fréze sa obrusi presny bocny tvar,
vyfrézuju sa vodiace drazky, ocisluju sa a pod.
e na clonovych nanaSackach sa nanasaju 3 vrstvy - PU farba a 2 vrstvy PU laku. Takto
upravené lyze sa signuju sietotlacou na ktoru sa nanesu tri vrstvy priehfadného PU laku.

Hokejové palice

Pouzivaju sa na tieto hry:
e [ladovy hokej
e pozemny hokej

Skladaju sa z rukovati a z &epele. Cepele su tvarované, ohnuté pre hru s pravou alebo favou rukou
vpredu. Hokejové palice sa povodne ohybali, v suéasnosti sa vyrabajua len technolégiou
lepenia.

Rukovat’ sa vyraba zo samostatného masivu alebo lamelovaného prirezu. Na dolny koniec, upraveny
klinovito sa nasadi bud masivna, alebo vrstevna ¢epel, zlozena z tenkych platkov dyh (jesen, buk) s
medzivlozkou z chemlénového alebo skleného textilu.
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Cepel mozno vyrobit aj z klinovito tvarovaného masivu obojstranne odyhovaného (buk, jeser) a z
vonkajSich stran olaminovaného sklenym textilom. Lepi sa jedine epoxidovym lepidlom a to 12
hodin pri teplote 40°C.

Dokonéenie hokejky je viac esteticko reklamna ako funkéna otazka.

Brankarske palice sa v podstate liSia tvarom &epele a univerzalnostou (obojstrannostou).

Sane

Celodrevené masivne sane su konstrukéne aj technologicky identické s vyrobou ohybaného nabytku.
V zaujme lepSieho vyuzitia drevnej suroviny je v su€asnosti uz povolené lepenim nadstavovat
jednotlivé prvky, pripadne aj sanicu vyrobit z lamelovanim tvarovaného dyhového vylisku. Na zvySenie
pevnosti mozno aj kombinovat drevené prvky s kovovymi a plastovymi.

Tvar, kon$trukcia a rozmery sani zavisia od druhu, od typu a poctu posadky. Kritickym miestom
konstrukcie je kotvenie stipikov alebo oblukov. Pri rekreaénych typoch sa kotvia na &ap. Pri
pretekarskych, okrem ¢apu, spoj dostava aj kovové oblozenie (objimku).

Sanica ma na znizenie trenia suvisly ocelovy pas.

Konstrukcia sani:

Lz

e —
: Same]
s o0 o o
= == o]
— ]
£= =
CF )
HH e
- ==
=) : =
I et -
e S —
L ‘




